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“晋泉高粱白从酿酒源头抓起，原辅材料采购全部全国一流。
酿造过程更是精益求精，将古代酿酒精髓和现代生态酿酒技术相
融合，采用传统‘地缸发酵、清蒸二次清、一清到底’和‘双重陈酿’
独特工艺，经过原料粉碎、堆积润糁、蒸料等 30余道关键工序。每
一道工序都有严格的要求和标准，保证酒的产量和品质。”每天早
晨 6点到凌晨 2点，太原酒厂 4个抖音直播间滚动直播带货，从早
到晚，直播间里人来人往，好评不断。“上线还不到半年，我们的抖
音直播平台现在日销量可达 30万至 40万元。”负责太原酒厂线上
运营的山西流霞电子商务有限公司总经理张玉宏介绍，2023年线
上销售收入预计将占到酒厂全部收入的 25%。

在国人的餐饮习惯中，酒水是不可或缺的搭配。对于太原酒
厂这样的酿造企业来说，随着数智化浪潮的推动，白酒文化的传承
和创新显得更为重要。

经过数智化改造，太原酒厂在销售端口控股成立自营电子商
务公司，建起直播销售平台，打通交易中间瓶颈，面向消费者和最
终经销商，让传统酿造企业完整进入了数字世界。张玉宏介绍说，

“原来位于大东关街的厂区旧址正在抓紧改造建设，电商公司的直
播工作室就建在那里，到今年年底将打造 50余个风格各异的直播
间，全平台推广我们的产品，省内其他白酒品牌也已经联系入驻
了，最终要把它建设成省内最大的清香型白酒的直播带货基地。”

在生产端口，太原酒厂的数智改造更是风生水起。目前，已基
本实现了酿酒资料数据化，产品周期管理和监测检测数字化，现场
管理可视化，产品溯源透明化。

“搬迁到新厂区，我们收获了四大优势。”张跃军说，整个新厂
区依山而建，处于山凹，有利于酿酒制曲菌群发酵；专门修建酿酒
用深水井，保证了水质；洞藏酒库的建成投用，更利于老酒的老熟
和醇化；此外，周边地区自然环境良好。“再加上全产业链的数字
化、智能化升级改造，产能和储能都有较大提升的同时，生产效率
更高、成本更低，数实融合为企业后续发展积蓄了力量。”

“从制曲、浸粮，到蒸馏、勾调，再到储存、罐装，现在一瓶酒从
工厂到餐桌，可以说全流程实现了数字化。”太原酒厂总工程师彭
全生说，新厂区通过对信息系统的数字化改造、运用智慧化软件工
具，一方面提升了酒厂的经营效率和管理水平，另一方面有助于实
现产品的可溯源，对消费者来说是更有力的保障。

“目前，我们采用的是激光二维码防伪溯源系统，可以追溯到
生产—流通—消费环节，不久的将来，通过工业互联网更进一步拓
展应用，酿酒用的高粱、大麦、豌豆产自哪里，用了多少，消费者都
能够清晰看到。”彭全生说。

说到亮点，那就不能不说说酒液 AI质检了。在全自动高速灌
装线上，通过反复调试，检出率可达到 99.5%，提升不良品鉴别准
确率 70%以上。太原酒厂的检测设备利用高清相机对酒瓶内的
白酒全方位拍摄，AI通过对相机成像图分析，确定酒液是否存在
异物，如有异物可在操作台界面形成异物成像图，合格的正常放
行，存在异物的则剔除处理，剔除的酒瓶再进入人工复检。一旁的
女工说：“我们之前都是靠肉眼和白灯来检测，一个班得 6个人同
时工作，现在有了机器，一个班只需 1至 2人。”

“创新是融入到太原酒厂人血液里、渗透到骨髓里的东西。在
当前实体经济转型升级的关键时期，唯有创新能够引领企业不断
发展。同时我们要积极响应‘中国智造’的号召，创新实体经济发
展方式，大力优化资源配置、引导要素合理流动，夯实基业，谋划转
型，让太原高粱白酒成为飘香世界的亮丽‘名片’。”正如张跃军所
说，太原酒厂不仅有着绵长的历史，更是一位在坚守中创新、发展，
历尽千帆归来的时代弄潮儿，它将继续引领纯粮酿造、健康饮酒的
酒业新风尚，成为老百姓喝得上、喝得好的当家酒。

——太原酒厂数实融合“酿”出老字号的新活力

搭载高铁速度 传递“晋”酒醇香

洌洌晋泉酒，浓浓民牌情。5 月 18 日上午，由晋泉酒业冠名的“太原酒厂晋泉号”G695 次高铁专列，从太原南站

隆重首发。乘着初夏的暖风，载着热情的旅客，这趟满溢着“晋泉醇香”的列车，向目的地广州疾驰而去。

行驶在高铁线上的“太原酒厂晋泉号”专列，搭载高铁速度，沿着两条线路到苏州、抵广深。一条北起太原，南至

苏州，途经石家庄、济南、南京等核心城市，另一条从太原始发，过郑州、经武汉、越长沙，直达广州。这两条线路飞架

南北，是“晋泉”老字号行走在各大都市间的移动名片，进一步拓展晋泉酒业的影响范围和市场半径。

“经过大数据测算，太原酒厂晋泉高粱白等拳头产品，在南方市场越来越受欢迎，占到了线上销售的 80％以上，

所以让‘晋’酒乘着高铁南下会友，是大势所趋，众望所归。”太原酒厂有限责任公司董事长张跃军说。多元化媒体

营销组合拳将品牌元素与高铁充分结合，太原酒厂通过高铁沿线的高频曝光，为“晋泉”品牌提供高密度的有效人群

覆盖和强劲的规模化势能助力，进一步强化品牌形象，将“晋”酒文化辐射至沿海地区，为“晋”酒复兴再添助力。

“来斤猪头肉，喝瓶高粱白”。说起老太原人最鲜
活的记忆，那款透明玻璃瓶和红色商标的高粱白一定
必不可少，这款太原产的“老酒”，也是岁月变迁和太原
人故事的最好见证。

太原是山西酿酒的兴盛之地，是中国最古老的酒
乡之一。1950年，太原酒厂选择在大东关地区建成投
产，就是看准这里水质甘甜清洌，酿酒历史深厚。顶尖
的人才、古老的技艺、中华老字号，成为太原酒厂丰厚
的家底，他们将太原古法酿造工艺传承至今，并随着现
代科技文明的发展不断创新，使清香工艺积淀千年而
不断得到精进。

作为太原市唯一专业酿酒的“中华老字号”，太原
酒厂至今已有 73年的历史，是目前省内规模第二位的
白酒企业。一直秉承山西酒的优良文化传统，造就了
晋泉高粱白以“清”为特色，色、香、味“三绝”的独特品
质。2017年 12月，太原酒厂改制为国有独资的有限责
任公司，如今是省城唯一的国有独资中华老字号白酒
酿造企业。目前，“太酒”重点打造了晋泉、晋、晋祠、晋
府、傅山等系列品牌，百余种产品满足不同层次消费者
的需求。

原料、窖池和独特的工艺，是太原酒厂美酒香醇的
三件宝。在酿造工艺上，秉承“地缸发酵、清蒸二次清、
一清到底”的独特古法酿酒工艺，严格采用传统地缸、
固态、分离发酵法，经过原料粉碎、堆积润糁、蒸料、晾
茬加曲、地缸发酵、出缸蒸馏、久储陈酿和精心勾调等
30多道关键工序。酿造出清香纯正、醇厚绵柔、甘润清
冽、静爽悠长的高粱白酒。

创新是太原酒厂不断提高白酒品质的源头。2018

年，太原酒厂整体搬迁到了杏花岭区杨家峪东山片区
的中华老字号酿造特色小镇，新厂区占地 150亩，原酒
生产能力达 1.5万吨，年产成品酒 3万吨左右，并具备年
生产能力 5万吨规模。在继承传统酿酒技艺的基础上，
太原酒厂不断创新，该厂与山西大学联合开发“多级雾
化白酒陈酿技术”。将古法技艺与现代生态酿酒技术
相融合，在继承传统的基础上，使酒体的品质和口感大
幅度提升。

作为太原本土唯一专业酿酒的“中华老字号”，太原酒
厂承载了几代太原人难以割舍的记忆与情怀。

“晋”牌系列白酒是老百姓一口口喝出来的品牌，在太
原百姓的心中深深扎下了根。

在当今品牌林立、名酒攻城掠地的酒业市场中，1950
年建厂的太原酒厂论年龄已属“老迈”，然而记者日前在这
个厂子看到的却是热火朝天的生产景象。

“我们赶上了一个伟大的时代，企业发展环境越来越
好，改革创新融入到了企业的血液和骨髓里，如今我们已
经完成了改制，太原酒厂有限责任公司要在打造产品力、
品牌力、渠道力上走出一条振兴之路！”张跃军对企业的未
来充满信心。

然而，在进入 21世纪的最初 10年里，太原酒厂由于固
步自封、抱残守缺、产品单一，致使企业经营困难、人心涣
散，一度濒临倒闭……这个人们心中金灿灿的中华老字
号，面临着时代大潮的冲击考验。

怎样让一个几近破产的传统酒企实现扭亏为盈、重新
焕发勃勃生机？太原酒厂人把“用心酿造、精准管理、确保
质优、跃升品质”的发展理念摆在了企业发展的第一位，牢
固树立“产品就是人品，质量就是生命”的质量观，开启了
质量管理新时代。

5月 17日早晨，红红的太阳刚一露头，太原酒厂厂区
已是一派热火朝天的景象——前来装酒的车辆来往进出，
指挥、调度、搬运，工人们忙得不可开交。

“正常上班时间是上午 8时，不过许多职工 7时就早早
来了，怕赶不上装车，耽误了客户的时间。”太原酒厂有限
责任公司副总经理贺宝明一边指着院子里停满的车辆一
边感慨地说，“不仅是工人们，我们董事长更是如此，每天
早上 7时前到岗，晚上很晚才离开，节假日从不休息，在厂
子里待的时间比在家还要长，我们大家伙儿现在是忙得充
实、累得开心。”

正如贺宝明所说，张跃军从来太原酒厂第一天起每天
都来得很早，他像一只上紧发条的钟表带领着全厂职工重
整旗鼓、重拾信心，为企业的复兴、振兴进行了大刀阔斧的
改革——压缩管理层级，由董事长直接对接管理销售人
员，实行扁平化管理模式。

推进销售体制改革，从工厂保安人员到董事长人人都
可参与销售，激发职工的责任感与积极性，实现多方利益
一致化。

成立产品科研创新团队，逐项研究解决制约产品生
产中的“瓶颈”问题，将发酵保温层用的麦秸全部替换为
棉被，让困扰高粱白六十余年“有霉味儿”的问题首次得
到解决。

不断完善质量管理体系，建立健全质量管理机构和质
量档案，完善了生产质量管理制度，将质量管理纳入了制
度化轨道，使生产过程中主要节点，都有专职检验人员和
复核人员严格把关，实现了从原材料进厂到制曲、酿造、包
装全链条的质量控制，杜绝了因细节纰漏而产生不合格产
品的可能性。

改进关键装备，空瓶包装由原先的麻袋装改为塑封包
装，同时引进上瓶机，机器装卸码垛，酒瓶的搬运损耗由起
初的百分之三大幅下降到千分之一……

改革迎来重生。短短几年时间里，太原酒厂所欠金融
机构债务全部还清、职工集资款全部归还、“五险一金”全
部补齐，太原酒厂有限责任公司成功实现扭亏为盈。

近几年，太原酒厂进入快速跃进的好时期，年增长率
保持在 10%以上，一路从年产值 2000 多万元飙到过亿
元。2022年，太原酒厂销售收入突破 6亿元，预计今年将
超过 10亿元。“晋泉”系列，是酒厂的拳头产品，从高端酒
到“口粮酒”，分布着“晋泉礼祐”“晋泉陈韵”“晋泉 1 号”

“晋泉红高粱”“晋泉高粱白”多款产品，是享誉三晋的名牌
产品，也是太原酒厂持续健康发展的根基。
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