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在技术创新的驱动下，太原恒信
科达重工成套设备有限公司主营收入
连年增长。“事实证明，我们当初走专
业化发展的道路，走技术创新的路子
是正确的，现在我们在国内外可以说
是小有名气，公司综合实力也是名列
前茅。我们利用山西省在智能装备制
造方面的资源优势，每年都能够推出
新产品。”郝润元说。

太原恒信科达重工成套设备有限
公司主导产品无缝钢管智能成套设备
的产品市场占有率逐年提升，主导产
品销售收入占企业销售收入的 80%以
上，而主导产品的技术进步又间接推
动了生产经营管理模式的转变和创
新。2018年，该公司将产品主任设计
师纳入销售部和设计部双重管理、双

重考核，使技术和市场紧密结合，形
成了独具特色的专家营销队伍和售后
队伍。

“近几年来，我们公司建立健全了
科研开发管理制度、生产管理制度和
产品质量管理制度，并取得了 ISO
9001 质量管理体系认证。公司将精
细化管理的理念贯穿整个企业的研
发、生产、经营和管理活动中。通过
精细化管理，产品质量不断提高，能
够保质保量地按照合同要求全面完成
生产任务，合同执行率达 100%。”郝润
元说。

创新就是生产力，在技术创新的
驱动下，2019年太原恒信科达重工成
套设备有限公司入选山西省科技型中
小企业，并取得高新技术企业证书。
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机器轰鸣，钢花飞舞，圆钢在传送带上经过加
热、穿孔、轧管等工序后，来到一台巨大的机器面前，
这台机器名叫定径机，它将决定着这根钢管的最终
命运。

机器的制造者太原恒信科达重工成套设备有限
公司在业界大名鼎鼎，2020年4月26日，他们研制出
了世界上最大口径的五机架钢管定径机，成功通过
热定径方法生产出我国第一根大口径厚壁无缝钢
管，实现了我国大口径厚壁无缝钢管制造技术的飞
跃。

目前，由太原恒信科达重工成套设备有限公司自
主研发的无缝钢管智能成套设备主导新产品先后应
用到宝钢、包钢、中石油、华凌管线、攀成钢、河南凤
宝管业、江苏常宝股份等国内知名企业的大型成套
项目上，获得了良好的口碑。
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太原恒信科达重工成套设备
有限公司早在 2009 年成立之初，
就确立了“以专为基”，走专业化
发展的道路。董事长郝润元从事
冶金机械设备研究 40年。公司技
术团队的成员都是多年从事钢管
工艺和设备设计、具有丰富钢管
生产管理经验的高端技术人才。
公司在无缝钢管领域参与建设了
许多国家重点工程，积累了丰富
的经验。

“我们公司非常注重研发团队

的建设，拥有经验丰富的技术开
发团队和先进的技术开发实验平
台。公司每年都投入大量的人力
财力专题开展无缝钢管智能成套
设备关键技术的研发和技术攻
关，去年研发投入占销售收入的
比重达 20%，这个研发力度在业内
是相当高的了。”该公司技术中心
副主任郭校峰说。

2017 年太原恒信科达重工成
套设备有限公司还成立了技术中
心，与太原科技大学建立了长期

合作关系。目前，该技术中心已逐
渐成为加强资源共享、组织工程技
术研究与开发、加快科技成果转
化、培养和聚集高层次科技创新人
才和管理人才、组织科技合作与交
流的重要平台。并逐渐形成了一
批具有自主知识产权的产品，取得
了丰硕的科研成果，获得发明专利
1项、实用新型专利 9项、软件著作
权 21 项；申请受理的发明专利 6
项。累计获得国家科技进步二等
奖 1项，省部级科技进步奖 6项。

定径机顾名思义，就是把经过粗制
的钢管进行高精度定径轧制，得到符合
工艺标准的外形尺寸，一根无缝钢管到
底是成为精品还是废品，定径机将起着
决定性的作用。

“近年来，市场上对于 914毫米以上
的无缝钢管需求量越来越大，但这种大
口径无缝钢管的技术常年掌握在国外一
些大企业手中，我们国内很多企业使用
大口径无缝钢管都需要靠进口，因此，我
们就产生攻克这个技术难题的念头。”郝
润元说。

2019年 2月，太原恒信科达重工成套
设备有限公司正式将 914毫米五机架钢
管定径机作为科研攻关的重要项目，技
术团队联合太原科技大学相关专家，针
对大口径厚壁无缝钢管制造设备与工艺
特点，连续攻克了一系列关键技术难题。

2020 年 4 月 26 日，太原恒信科达重
工成套设备有限公司研制的世界上最大
口径的五机架钢管定径机在江苏省试车
成功，通过热定径方法成功生产出我国
第一根大口径厚壁无缝钢管，该机组可
以生产最大直径为 914毫米的钢管，实现
了我国大口径厚壁无缝钢管制造技术的
飞跃。

“大口径五机架钢管定径机是校企
合作、自主创新的重大科研成果，设备满
足了高端客户的个性化需求，投产后将
会产生显著的经济效益和社会效益，同
时，也打破了国外垄断。”郝润元说。
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