
热点 新闻 2023.7.27
版

星期四 05责编 武永清 牛效慧 和亮 冯建 联系电话：8222098

垃圾分类看似“小事”，实则是
事关民生、事关生态、事关未来的大
事。

2020 年 9 月，我国明确提出
2030 年实现碳达峰与 2060 年实现
碳中和目标。而生活垃圾分类工作
正是提高生态环境质量、实现绿色
低碳发展的重要途径。

“以我们回收的塑料瓶为例，经
过再生处理后，可以做成雨伞、手提
袋等物品。”王恒说，“通过把可回
收物从生活垃圾里分离出来，可以
实现三分之一以上的垃圾减量，让
这些可再生资源免于和其他垃圾一
起被焚烧填埋，让它们物尽其用，循
环再生，节省了资源、能源。”

据了解，纸张、塑料、金属等物
品经过智能分类回收机—回收中转
站—分拣中心—加工处理后，可变
成纸张（纸板）、塑料制品、金属原
料等，实现废弃物的二次利用。

“8月，我们将全面启动智能回
收机进驻杏花岭区工作，预计将投
放 400～500台。”王恒说，落户太原
以来，公司已将业务逐步从万柏林
区拓展到小店、晋源、尖草坪等城
区。“在小店街道，我们投放了 100
多台。在尖草坪区三给片区投放了
70 多台。晋源区也投放了 70 多
台。”王恒说，在各级环卫中心的大
力协助下，公司未来一至两年内将
全面进驻杏花岭、迎泽、小店、尖草
坪、晋源等符合条件的所有小区，全
面推进垃圾分类减量化、资源化、无
害化处置工作。全面覆盖后预计新
增 4000多台智能回收机，可提供就
业岗位约 1000个，日垃圾分类处理
量 600 吨，约占全市日垃圾产生总
量的 10%以上。全年回收可回收物
20万吨（含低值可回收物 10万吨左
右）。

记者 司勇 文/摄

居民爱上“分类”关乎生态大事
——我市推动生活垃圾分类回收体系建设

7 月 25 日 10 时许，一辆中转货车开进
万柏林区小西铭村的太原悦鲲环保科技
有限公司末端处置中心。经过称重后，深
绿色的大包转运至分拣车间。随着传送
带开动运行，大包内的纸张、金属、塑料、
衣物等物品上升到二层的半自动分拣线，
50多名分拣员按照各自分工，选择相应的
物品。经过50多米的分拣线后，所有物品
分拣完毕。

2020年，万柏林区通过招商引资，与上海万物新
生集团签署战略合作框架协议，引进爱分类·爱回收
（太原悦鲲环保科技有限公司），推进生活垃圾分类
回收产业，实现生活垃圾的减量化、无害化、资源化。

爱分类·爱回收太原公司经理王恒说，目前太原
分拣中心将可回收物分为塑料类、纸类、金属类、织
物类等四大类。“这四大类还能继续细分，满足不同
行业对回收物品的要求。”王恒说，像回收来的纸张，
可以再细分为黄板纸、花板纸、报纸、书本纸以及碎
纸。“纸张中，黄板纸主要来源是各种物品的大包装
箱。花板纸一般就是牛奶箱、食品包装箱之类的居
多。”王恒笑着说，通过分析纸张的品种也能摸清居
民的消费水平。通过对分拣物汇总分析，王恒发现
可回收物中，衣服类和鞋类接近 40%，紧随其后是纸
张类，大约占 39%。塑料、金属制品排列其后。

在分拣中心，不仅纸张需要细分，塑料制品因为
材质不同，也需要进一步分拣。在二层分拣线的下
面就是分拣物品堆放处，每个堆放处对应一种物
品。“你看，这个堆放处就全是 PET类的塑料制品。”
王恒说，PET塑料主要是各种各样的饮料瓶。除此
之外，像盛装洗衣液、洗发水的塑料瓶也自成一类。
而泡沫板则是经过粉碎压缩后变成沉甸甸的实心泡
沫原料。

王恒介绍，末端处置中心（可回收物分拣厂房）
是 2021年 8月投产运行的，拥有两个库房，占地面积
7000平方米，分设存货区、分拣区、打包区、成品区、
充电区、办公及就餐区、散料区等功能区，员工大多
是小西铭村村民。分拣中心最大日分拣能力达 150
吨，使用了最新一代生产线，可实现 80多类可回收物
的分拣处理。

依托遍布万柏林区大型
社区的智能回收机，爱分类·
爱回收太原公司每天的可回
收物分拣量在 70吨至 80吨之
间。“碰到过年过节和换季
时，回收量会上涨一些，大致
在 100吨左右。”王恒说，按照
每 300 户居民配置一台智能
回收机的标准，公司已经运
营小区 356 个，设置回收机
1000 多台，覆盖居民 45 万多
户，总使用人数达 34.7万人，
占覆盖区域人口的 39%。总
投递次数达 700万多次，单机
日使用次数大于 30 次，单机
日使用人数 25人左右。截至
目前，累计回收可回收物 2.1
万吨，其中 2022年回收 1.4万
吨。

目前爱分类·爱回收太原
公司已经形成了前端—机器
投递、中端—满箱转运、末
端—分拣销售三级运营体
系，借助互联网技术，建立生
活垃圾可回收物“点—站—
场”闭环智能化体系，推进垃
圾资源回收产业的发展。

为了方便居民投递，提高
居民的投递积极性，爱回收·
爱分类可回收物智能回收机
在回收环节不需要居民对可
回收物进行细分，而是对所
有品类的可回收物进行混合
回收。所有回收的可回收物
被统一运输到分拣工厂，分
拣工人将会对可回收物进行
分拣，分拣完成后被压缩打
包的可回收物将被直接运送
到有资质的再生资源加工利
用企业进行回收再利用，最
终实现“变废为宝”。

24 小时互联网在线回
收、回收量智能监控、直接换
钱……爱回收·爱分类通过
市场化手段、产业化运营，通
过垃圾分类智能化设备，不
仅解决了垃圾分类资金来
源、居民投放激励、末端处置
不足等问题，同时还解决了
回收点散乱、人员无序管理、
居民投放不便等问题，减轻
了生活垃圾的清运压力，提
升了垃圾分类的水平和效
率。

强大的分拣能力
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设在家门口的智能回收机方便市民晚间投递。

分拣回收生产线。

工 人 在
分 拣 车 间 工
作。


